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Ofen

A. Normann, FGK Hohr-Grenzhausen 1

Positionen der Messstellen: Gesamtansicht der Anlage:
Ofen mit Kanaltrockner

Schiebebiihne

Anlagenkonfiguration
zum vorwarmer OfEN Mt Trockner

Messstelle:
HL-SL
vor Tonsilo

Legende:

HL = HeiBluft

SL = Sammelleitung
DR = Druckregelung
PR = Prand|-Messstelle

Warmluft
Sammelleitung

Gerlistauslauf —que—
Brennkammer fiir
Zusatzwarmluft

HeiRluftverteiler

Ventilator Zusatzluft

rischluftregister

Sammelkanal Nassluft

Ventilator Nassluftverteiler Ventilator Ofenluft
Nassluft

Messstelle:
HL-SL vor Vent. Trockner

A. Normann, FGK Héhr-Grenzhausen Datenaufnahme: 22.01.2014

Warmluft-Puffergleise
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Trockner

A. Normann, FGK Hohr-Grenzhausen 3

Durchlauftrockner |

Auslauf Trockenware in Heizone mit Schiebebiihne

i
Warenlauf- i * YR e
3
schema | g
’ b - - -
\ﬁ//’u | LI L AL
5 ﬂ[
:
Ralltor: - . . L

HeiBluftumwalzung
reversierbar fahrend |

Haupteinlauf Wagen

A. Normann, FGK Hohr-Grenzhause Nasslultabsaugungen 4



I—_ Versuchspositionierung der Datenlogger im Trocknerbesatz

Kanal 1 Kanal 2 Kanal 3 Kanal 4

Datenlogger

g
i
il
m m
i
—

e
RN
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I—_G Querschnitt Durchlauftrockner

Durchlauftrockner Warmlufteinspeisung ,,Schnitt*
Klappensteuerung
- Warmluft manuell
te Kandle mit Ketten

rfur Vorratsgleise . i
Nassware i teilung reversierbar Speichergleise
Umluftsystem mit Trockenware
reversierbarem Fahrantrieb

A. Normann, FGK Hohr-Grenzhausen 6



I—_G Luftversorgung Durchlauftrockner

Durchlauftrockner ,»Warm- und Nassluftsystem*
Wessstelle 1

Frischluftregister

Frischlufteintritt

Ventilator Zusatzluft

Alte Heizeinheit
(auBer Betrieb)

Heizer fiir Zusatzluft Messstelle fiir Steu-
erung der
Warmlufttemperatur
im Trocknerkanal

Messstelle 2

Ventilator Ofenluft

Warmluftverteiler

Warmiuft von Tunneldfen

Lufteinspeisung fir
ﬂ ~——Rolltor Speichergleise
ik (AuBer Betrieb)

Materialauslauf :
Mi mit \'\‘

Warmi g mn Messstelle 4
Warmluftbeimischung in
Nasslufteinspeisung

Frischluftregister L i " G
{geschicssen) Speichergleise
Wageneinlauf — I Ventilator Nassluft
! Messstelle 5 Nassluftkamine iiber Dach

mit Axialventilatoren

Sammler fir
Nassluftabsaugung

—— Nassluftabsaugung
| " Aus Trockner Vorraum

Positionen der
Messtellen

Frischluftregister

Alte Heizeinheit

Messstelle fur Steu-
erung der
Warmlufttemperatur

im Trocknerkanal M2
2
o
g
i
Warmluftverteiler $
Lufteinspeisung fiir
Speichergleise Warmluftleitung zur
(AuRer Betrieb) Warmluftbeimischun,
Nasslufteinspeisung
Mi mit \1\‘
Frischluftregister Lufteinspeisung fiir
(geschlossen)

Speichergleise
Whrtiator Nassiutt 0
< 7

Nassluftkamine liber Dach
mit Axialventilatoren

Sammler fiir
Nassluftabsaugung

_ Nassluftabsaugung
| _7|Aus Trockner Vorraum




I_—G Positionen der Schieber

Durchlauftrockner »Warm- und Nassluftsystem*

WMessstelle T
Frischluftregister

Ventilator Zusatzluft

Frischlufteintri

Alte Heizeinheit
(auBer Betrieb)

ar
im Trocknerkanal

ndom - |

Messstelle 2

Ventilator Ofenluft

Warmluftverteiler

Warmluft von Tunneldfen

Lufteinspeisung fur M
ﬂ ~Rolltor Speichargiéise essstelle 4
! (AuBer Betrieb)
Materialauslauf :
Mi: mit \7\ .
Frischluftregister fiir

(geschlossen) Speichergleise

Wageneinlauf Ventilator Nassluft

. . Nassluftkamine iiber Dach
\ 7 mit Axialventilatoren
Nassluftaufheizung

Nassluftabsaugung

Nassluftabsaugung
| F7|Aus Trockner Vorraum

Datenlogger im Kanaltrockner: Unterschiedliche Messpositionen

100 -

90 -

80 - Position 1:
70 | Feuchte Max. Temp.: 61,0 °C mittlere Lage;
60 ~H%rh] S

50 - am Trocknergerist
40 - aufgehangt
30

20 .Temperatur [°C]

10 -

0 ; ; : : |

0 500 1000 [min] 1500 2000 2500

100 - — ‘

90 | \H\

80 ,@::I[%rh] Position 2:

70 - Max. Temp.: 56,5 °C nififfeire Leis:
60 . .
50 | zwischen zwei
20 | / Spaltplatten
30 im Bereich der
20 | Temperatur [°C] Stege

10 -

0 ; ; : : |

0 500 1000 [min] 1500 2000 2500
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Datenlogger im Kanaltrockner: Unterschiede zwischen den Kanélen

Zeitgleiche Messung der Temperatur in Trocknerkanal K2, K3 und K4

100

l AuRerhalb des Messbereichs l

90 - Kar —

80 -

K3

50 -

40 -

Temperatur [°C]

30

0 500 1000 1500 2000 2500 3000 3500
Verweildauer im Trockner [min]
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Datenlogger im Kanaltrockner: Unterschiede zwischen den Kanélen

Zeitgleiche Messung der Feuchte in Trocknerkanal K2, K3 und K4

100

920

80

70

60

50

Feuchte [%rh]

40

30

20

10

0 T T T T T
0 500 1000 1500 2000 2500 3000 3500
Verweildauer im Trockner [min]
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Datenlogger im Kanaltrockner: Unterschiedliche Verweilzeit

Unterschiedlich lange Trocknung
25h----54h
gleicher Trocknungskanal; gleiche Position des Datenloggers im Trockner
100

80

60

40 -

20 -

Temperatur [°C] und Feuchte [%rh]
n
o

10 4
[°%rh]
0 T " " —t
0 500 1000 1500 2000 2500 3000 3500
Verweildauer im Trocker [min]
A. Normann, FGK Hohr-Grenzhausen 13

Thermoelement- und Klappenpositionen

s
HeiBluft .
Ansicht: : : : @ | zusatheizung » Nummerierung der
i 2 J 22. el Thermoelemente analog
Kanaltrockner Draufsicht s o Schaubild am
5 Schaltschrank
® = Thermoelement K1 | K2 _K3| K4
® =Klappe (HeiRluft) .,::B(')';Lnj > Positionen gemessen
® =Klappe (Warmluft) ] e © %
[ ] ° ° °
e o [
13 14 15 16
{ oK o ( ]
19 14 9 4
TE
o0 Y () Ablufttemperatur?
. 18| 13 8 3
Temperaturaktive — oA L S
Zone (ca. 23 m) eoe e e
Eckdaten Kanaltrockner
K ) u o o Gesamtlange: ca.34m
17| 12 7 L
Kanalbreite innen +
1/2 Trennwand: 3,325 m
gﬁ 1.1 D g 6 Anzahl Thermoelemente: 23 Stk.
1 3 4 Anzahl Klappen: 28 Stk.
° (] o O

A. Normann, FGK Hohr-Grenzhausen 14
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Klappenstellung Ist-Zustand Méarz 2013

Klappen nummeriert

25 26

27

28

Offungsgrad [cm]

18 33

36 53 33 60

60

Offungsgrad [%]

96

Trockenseite

1

o o e o ° o o o o o o o
e o e o o o o o e o e o
21 |22 23 24 8 40 41 53 27 60 75 96
K1 | K2|| K3 | K4 K1 | K2| K3| K4 K1 | K2/| K3| K4
17 18 19 |20 8 40 15 25 15 73] 27 45
o o o o o o o o o o o o
e o o o o o e o o o e o
13 14 15 16 0 30 10.. 43 0 65| 18 78
8.6 478 9 10411 12 25 0] 290 32 0/ 40 30 45 0 53 0 58 0|73 55
° oo e oo o ec e oo o ec e
1 D 3 4 47 Ja 55 {38 85 Jﬂ 100! 69
o o e © e o e © e o e © Nassseite
I—_G Modifizierungen
55 55 55 55 Trock i
e o e o rockenseite
e e o e
55 | [[55 B \
Klappenstellung: Offnungsgrad [%] Anderungen:
Klappen einheitlich auf
K1 2| K3 | K4 55 % Offungsgrad eingestellt
55 |55 55 55
e o ° o/
e o e o
55 |55 55 55
Anderungsgrund:
Vereinheitlichung der Kanale
55055 (0 || 55 0 55 0
®eoe ® 00 o<
u \ Ausnahmen:
Kl. 6, 8, 10, 12 geschlossen
Kl. 1,2, 3, 4 auf 27 %
27 27| 27
e o ® ©® ~“Nassseite




Zeitabhangige Temperaturverteilung im Durchlauftrockner
11.-12.06.2013 / HeiBlufttemperatur 146 °C 1

Trocknungsdauer [h]: 31 Restfeuchte
90 | Tmax [°C]: 87 nicht bestimmt

Tmin [°C]: 70

K4
K1
K3
K2

80 +

70
—+—Kammer 1

== Kammer 2

Temp. °C

60 | 70°C/460 min

—i— Kammer 3

= Kammer 4

50 +

D
60°C/380min

40

10h

=
[EXH|
[an)

1740
1800
1920
2100
2160
2220
2280
2340
2400
2460
2520
2580
2640
2700+
2760 |
2820
2880
29401
3000
3060 |

3120
3180

=T a0
m

Produkt: Spaltpla

A. Normann, FGK Hohr-Grenzhausen 17

I—_G Modifizierungen

55 55 55 55 .

e o ° ° Trockenseite

e o ° °

55 ‘55 ‘ ‘ ‘55 ‘55 2

Klappenstellung: Offnungsgrad [%] Ergebnis aus &

K4: hochste Temperatur; am schnellsten auf

K1 21| K3.| K4 Temperatur
55 55 55 27 K2: deutlich kalter und langsamer auf
[ [ ° Temperatur
° ® P .§ Grundsatzlich: keine gleichméaRige Trocknung
55 |55 55 27 im Vergleich der Kanale
Anderungen:
K4; KI 16 + 22

Offnungsgrad auf 27 % reduziert

55 0 55 0 55 0 B5 O

D0 O 0O Anderungsgrund:
Temperaturreduzierung in K4; allgemeine
Temp. angleichung auf héhrerem Niveau

[

27 27 |27

o o Nassseite

* &




Zeitabhingige Temperaturverteilung im Durchlauftrockner
18.-19.06.2013 / HeiRlufttemperatur 152°C

100 T T T T T T T T T T
Trocknungsdauer [h]: 31 E:s;feu.llchte [%]
Tmax [°C]: 95 ™ +0,9
90 Lo i | K2:0,93
Tmin [°C]: 80 K3: 0.81
T o
“ ‘ | K4:0,83
yz
7
70 il
¥ —+—Kammer 1
E,’ 320 mi —l—Kammer 2
60 ~—d—Kammer 3
/// ——Kammer 4
0 V,/
/ 60°C/230min
40
‘ g
s g
EUOgascgsngngBcgchOOOéOOOOOOOOOOOOOOOOOOOOOOOOOOOOOOOOO
GEEEERL L B EELEEEREER N FEEEEEEEERERER L R
Produkt: ? [min]
A. Normann, FGK Hohr-Grenzhausen 19

I——G Modifizierungen

55 55 55 55 )
e o ° ° Trockenseite
[ ] [ ] [ ] [ ]
55 ‘55 ‘ ‘ ‘55 ‘55

Klappenstellung: Offnungsgrad [%] Ergebnis aus .Z
Gesamtes Temp.profil um 10 °C héher

K1 2| K3.| K4 K4: immer noch deutlich warmer
R e 55 |27 K2: deutlich an Profil von K3 angené&hert
S8k
[ ) o n .
TS RIS Anderunqen.
keine

55 0 55 0 55 0 B5 O

[

27 27 |27

o o Nassseite

*&]




Zeitabhdngige Temperaturverteilung im Durchlauftrockner
25.-26.06.2013 / HeiBlufttemperatur 145°C
e O TTTTT]
Trocknungsdauer [h]: 31 Restfeuchte
0 L Tmax [°C]: 76 nicht bestimmt
Imin [°C]: 70
80
N
pd N
" ZafflPeal
5 / /f )74 \\\\\\ —o— Kammer 1
E // Z N \%\\ ~= Kammer 2
60 / ’/ FOC90 mpn \ ! 1 K1 “=le= Kammer 3
/% 7 \ ka =>e= Kammer 4
A \N K3
50 7
///' 607 C/250mi Kz
f/
40 {
) AR
S BREE SRS EEREIE55838358333C8 33303383 R 3882383383888,
Produkt: REENNARA AR NN AR AARANNNARRNANRRRRARRAR
A. Normann, FGK Hohr-Grenzhausen 21
I——G Modifizierungen
[ ] [ ] L ] L J
[ [ ) ()
55 ’55 ‘ ‘ ‘55 ‘55
Klappenstellung: Offnungsgrad [%] Ergebnis aus . :
Starker Temperaturabfall
K1 21| K3.| K4 Angleichung der Kanale hat stattgefunden
55 73 55 2.
° o — > A -
S T— o= 3 Anderungen:
55 |73 55 27 Kl. 14 und 18 um 10 cm weiter gedffnet
Zudem:
Schieber zum Puffergleis 2 cm offen
550550 ||55 0 55 0
[ ) [ [
27 27 |27
) ([ ] e ©

11



Zeitabh&dngige Temperaturverteilung im Durchlauftrockner
02.-03.07.2013 / HeiRlufttemperatur 147°C

e R S R
Trocknungsdauer [h]: 31 Restfeuchte [%]
Tmax [°C]: 82 K1: 0,62
9% Tmin [°C]: 76 EEEEEEEEEEEEEEEEEEEE IRE K2: 1,06
K3: 0,84
wo L] /—-{- K4: 0,80
VSN
70 A1
.\.{ \Q —+—Kammer 1
N
8

; | 70°¢/290 min K1
K4
K3

K2

~—&—Kammer 3

NN

=—=—Kammer 4

é \

50

20 /
- =
] 2
30 T
8

A\
A\

70min

0008088080880%08809090DGOGODODGDGODODGDGOGOGOQOQOOOODO
NE IR AT I I B RN AEEIREARIR A B EGET 2SN SIS SARAIREGREIZELSR
SRS Eg3 0 EnERaaRANRARARINARRRIARRRA
Produkt: Spaltplatte (Normalformat) 250*125*12 mm [min]
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55 55 55 55 i
e o ° ° Trockenseite

55 Lss\ Mss \55

—

Klappenstellung: Offnungsgrad [%] Ergebnis aus ‘Z
Verlauf der Trocknungskurve dhnlich wie 3

KL K2|| K3 | K4 )
) s )
55 2 55 D7 Anderungen:

: : -4 PS ; Kl. 14 und 18 weitere 5cm gedffnet
55 |82 55 27 ..
Anderungsqrund:
Versuch Temperatur in Kanal 2 weiter
anzuheben

55 0 55 0 55 0 b5 0

[

27 27 |27

*&]

o o Nassseite




Zeitabhidngige Temperaturverteilung im Durchlauftrockner
09.-11.07.2013 / HeiRlufttemperatur 146°C

—4#—Kammer 1

100
[ TTTTT \
Restfeuchte [%
Trocknungsdauer [h]: 52 Ki-soezu; e 4l
s  Tmax [°C]: 88 EEEE B K2'0‘25
Tmin [°C]: 85 e '\ K3:D'21
N T T ka0
//
70 1 { // { | { L1 1 !

Temp. *C

70°C/190 min

—S—Kammer 2

—d—Kammer 3
60°C/90min

—=—Kammer 4
40/—‘—--77-7 1

Dgagc880808858588000000000000OOOOOOOOOOOOOOOO&OOOOOOOO
CEEE R L EEEEEREE R EEREE R REMS T TR
Produkt: 250%125*12 mm [min]

A. Normann, FGK Hohr-Grenzhausen 25

I——G Modifizierungen

55 55 55 55 .

e o ° ° Trockenseite
e o ° °

55 ‘55 ‘ ‘ ‘55 ‘55

Klappenstellung: Offnungsgrad [%]
K1 2| K3 | K4

55 82 55 27 bis
° ® ° ®

) ) ® o

55 |82 55 |27

Keine Veranderungen

vorgenommen
55055 0 |[55 0 55 0

[

27 27 |27

o o Nassseite

*&]
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Zeitabhdngige Temperaturverteilung im Durchlauftrockner
23.-25.07.2013 / HeiBlufttemperatur 153°C
100 T T T T T T T T T T T T T T T
Trocknungsdauer [h]: 48/50 Restfeuchte [%]
50 - Tmax [°C]: 88 E g':z
Tmin [°C]: 83 o o D
[°C] // L Y ) \\\\\ 555555\\ K3: 0,23
80 QHL\ TN o~ S K4: 0,25
N ~— ~~
~ N 55_55\ N
Z pE /7 // K1 N ~::==§~ N
70 3 4 K4 ] —
%) LA s T~
& / / K3 T~ \ == Kammer 1
T
H /1 V4 K2 L
60 /A == Kammer 2
V[
/ /ﬁ/j// 70°€/350 min =t Kammer 3
50 ;r/r/
///4/ 60°C/500min == Kammer 4
Ve
40
n ] ] ]
E S ] 2
30
°202388923833988389883988359833395838958335988389883%
BERLUAA R S - L L LA L T L L L L TR S R IS R A
Produkt: 4822 B/S 250*%125*12 mm [min] Anmerkung: sehrgute Durchliiftung
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Zeitabhingige Temperaturverteilung im Durchlauftrockner
30.07-01.08.2013 / HeiRlufttemperatur 155°C

100
TTT |
Trocknungsdauer [h]: 39 Restfeuchte [%]
Tmax [°C]: 88 K1: 0.43
90 - . o1, Yy
Tmin [°C]: 70 K1 K2: 0.43
- Uy
K3 K3:0,38
80 - .
/r-\ Ka K4: 0,40
K2
g
70 / \
Q T
F / s N "‘--.._‘““--—.____‘__ == Kammer 1
£ S / AN T T
60 vl 3 I Kammer 2
pz / 7947299 min ""‘Eaﬁ \\
(== Kammer 3
/ 607C/280min == Kammer 4
40{ T
| AR
*

A. Normann, FGK Hohr-Grenzhausen 28



Zeitabhdngige Temperaturverteilung im Durchlauftrockner
13.-14.08.2013 / HeiBlufttemperatur 152°C

00 T T T T TTT T T T T TT T T TTTT TTTTTTTTTTTTT]
Trocknungsdauer [h]: 24 Restfeuchte [%]
9 L Tmax [°C]: 75 K1: 0,11 B
Tmin [°C]: 68 K2:0,21
K3:0,15
80 K4:0,29 -
TN
o e 1 K1
=} K3
g P\ s
& 45//15/ N K2
£ /| A1 -
S 60 || K4 Kammer 2
/Z;’/ == Kammer 3
50 % =é= Kammer 4
r“ — == logger 125
40 /190 min K2
gi’: | FW =
) B B ?
30 T
C e R R e RE R38R 8RR e ReR338333833333338333333383333383333333333838381
FARRARIIAREERRERE555 NIRRT RRREENERaRRIIRRRNT R RRERRRERRRRER
Produkt: Spaltriemchen 250*75*%12 mm [min]

A. Normann, FGK Hohr-Grenzhausen 29

I——G Modifizierungen

55 55 55 55 .

e o ° °® Trockenseite
e o ® ®

55 ‘55 ‘ ‘ ‘55 ‘55

Klappenstellung: Offnungsgrad [%] Ergebnis aus . bis .
Grol3e Schwankungen in Bezug auf

K1 21| K3.| K4 Trocknungsdauer (24h bis 52 h)
55 |82 55155
e o ° .
e o o oh\ Anderungen:
55 |82 55 55 K4: KI. 16 + 20: von 27 % auf 55 %

Offnungsgrad aufgemacht

550550 |55 055 0 Anderungsgrund:
() (] (] [ Anhebung der Temp.. in K4

[

27 27 |27

* ]

o o Nassseite




Zeitabhdngige Temperaturverteilung im Durchlauftrockner
20.-22.08.2013 / HeiRlufttemperatur 158°C

Trocknungsdauer [h]: 28,5

Restfeuchte [%]

Tmax [°C]: 79 ‘ ‘ K1:2,31
7 Tmin [°C): 70 [T K2: 2,85 7

K3:2,91

a0 ka | Ka:2,15

K1

Nachtrocknung in
K3/K2 Vorwarmer

70 % K2/K3 obligatorisch

:.: =#=Kammer 1
a
E == Kammer 2
&

60 ~d—Kammer 3

——Kammer 4

——L1125
Ka

30 T+t
°238%28

120 -+
300

3180

A. Normann, FGK Hohr-Grenzhausen 31

55 55 55 55 .
e o ° °® Trockenseite
e o ® ®
55 ’55 ‘ ‘ ‘55 ‘55

Klappenstellung: Offnungsgrad [%] Ergebnis aus .
Temperaturanpassung in K4 ist erfolgt

K1| K2 | K3 K4
55 82‘ 82 55

Anderungen:
e o ® 8 ———="9 K3:KI. 15 + 19 15 cm weiter gesfinet
55 82 82 55

Anderungsqrund:

Anhebung der Temp.. in K3

55 0 55 0 55 0 B5 O

[

27 27 |27

o o Nassseite

* ]
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Zeitabhingige Temperaturverteilung im Durchlauftrockner
27.-29.08.2013 / HeiRlufttemperatur 154°C
Trocknungsdauer [h]: 42
Tmax [°C]: 82

Tmin [°C]: 72

100 T T

Restfeuchte [%]
K1:1,84

K2: 2,28

K3: 2,16

K4 e Ka4:1,54

K1 Nachtrocknung in

Vorwdrmer
K3 obligatorisch

90

70

==Kammer 1

Temp. °C

——Kammer 2

—d—Kammer 3

EAREEE %/ o | =—kKammer 4
/ ——logger 125
- K3

30

°298Y
SABF
-

300

3120
3180

$383582835838383
P

Produkt: Sdurefeste Platten (Einzelplatte) 250 *125*4|

A. Normann, FGK Hohr-Grenzhausen 33

55 55 55 55 i
e o ° ° Trockenseite
[ ® () () +
55 ’55 ‘ ‘ ‘55 ‘55
Klappenstellung: Offnungsgrad [%] Ergebnis aus .
Temperaturanpassung in K4 ist erfolgt
K1 21| K3.| K4
55 |10 100 42 A .
e o o o ]~ Anderungen:
e o ® o — K2: Kl. 14 und 18 auf 100 % geoffnet
55 | 10 100 - 42 K3: KI. 15 und 19 auf 100 % gedffnet
K4: KI. 16 und 20 auf 42 % geschlossen
Anderungsgrund:
Anhebung der Temp. in K2 und K3
55055 /0 [[55 0 55 0O Senkung der Temp. in K4
eo o ) °
27 27 |27
e o ® © |Nassseite
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Temp. °C

Zeitabhidngige Temperaturverteilung im Durchlauftrockner
03.09-05.09.2013 / HeiRlufttemperatur 154°C

—+—Kammer 1

—S—Kammer 2

—&—Kammer 3

==Kammer 4

—+—logger 125
K4

b0,V o e e L ) N N A N N S N T T T T T T [ 7 1111 17T

Trocknungsdauer [h]: 42 Restfeuchte [%]
o | Tmax [°C]: 82 | | | [ | K1:0,23

Tmin [°C]: 72 K2:0,21

/% K3:0,14
80 | 7/ | | K4:0,14
70 /‘é /‘v//
60 // /// |
// 7P
50 ,-‘// 60°C/47
==al

é%,—-f

40 W* - 1 1
[= = < <
30
min

Produkt: Spaltplatten 250 ¥125*12 mm

A. Normann, FGK Hohr-Grenzhausen

35

100

90

80

70

Temp. °C

60

50

40

30

Zeitabhdngige Temperaturverteilung im Durchlauftrockner
11.-12.09.2013 / HeiRlufttemperatur 151°C

[== Kammer 1

[~ Kammer 2

[~#= Kammer 3

[=>&= Kammer 4

[=%¢= logger 125

K1

TTTTTTTTTTTTTTTTTTI T T T T T T TTTT
Trocknungsdauer [h]: 26 Restfeuchte [%]:
0T, Treppestufen, sehrdichter
— m [QC]. 62 Besatz, keine Probe zur
Tmin [°C]: 55 Feuchtebestimmung setzbar
K1
A 7% Ka
perd N
= /;(’ K2
A
P ss = K3
|
" N
=z || 01C/300 min || L]
= < < <
: : d
C8RR383832323R83S33393833333333933333883333938338393338888%
R S A AN R R R E R R PR E RN R R R I R N R R
SSONNICINNEECERAARRRIRARNAIINRERNRNERRRRA
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